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Donde D1,D2,D3=

ΔD=

Dpromedio=

Instruciones:

1)

2)

3) Con una herramienta de marca permanente identifique cada boquilla con un único número.

Auditores

C.C.

126PM04-PR05-F-A6-V 4.0

Tres diferentes díametros internos de boquilla a 60º uno del otro.

Usar un calibrador con una tolerancia mínima de 0,025 mm (0,01pulgadas)

CALIBRADO POR

Si las lecturas no se encuentran dentro de ≤0,1 mm (0,004 pulg) una de otra, la boquilla debe ser corregida y 

recalibrada

Máxima distrancia entre dos iámetros debería ser ≤0,10 mm (0,004pulg)

(D1+D2+D3)/3

Inspeccione la boquilla por corte, abolladuras y corrosión. Si estas se encuentran deben ser corregidas antes de la 

calibración.

BOQUILLA ID #FECHA

ΔD  Hi-Lo 

≤0,10 mm 

(0,004 in)

D PROMEDIO ACEPTACIÓND1 D2 D3

SERIALNUMERO

Representante Legal

CONSOLA SERIAL

CHEQUEO LINEALIDAD DISPLAY

SECRETARIA DISTRITAL DE AMBIENTE 

SUBDIRECCIÓN DE CALIDAD DEL AIRE AUDITIVA Y VISUAL

SIMULADOR TIPO


